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Datenfehler hier melden 



Zusammenfassung von DE4137518 
At least one endless conveyor element (4), 



esp. a belt or chain drive, is used. It 
accommodates a bundle (7) of rod-shaped 
objects (8) to be segregated in a U-shaped, 
upwardly open trough (6). and the bundle for 
parallel alignment and prepn. for segregation 
is rolled over.On the conveyor element (4) ribs 
(9) are formed and the conveyor element for 
formation of the trough (6) is guided on an arc- 
shaped guide (5). Where the conveyor 
element is formed as a toothed belt, the ribs 
are arranged between two plateau-shaped 




structural profiles (12) of one-piece 
construction with the conveyor belt. 
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Priifungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Vereinzein stangenformiger Gegenstande. insbesondere von Bremsleitungen 

@ Zur Vereinzeiung von stangenformigen Gegenstanden bei 
mdglichst einfachem Aufbau und zuverlassiger Vereinzelung 
wird eine Vereinzelungsvorrichtung vorgeschlagen, bei der 
an einenri Forderelement Rillen ausgebildet sind, deren 
Breite und Tiefe denr> jeweiligen Durchmesser der zu 
vereinzelnden Gegenstande entspricht. Au&erdem wird die 
axiale Ausrichtung der zu vereinzelnden Gegenstande mit- 
tels konisch verlaufender Fuhrungsleisten vorgeschlagen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beirifft eine Vorrichtung zum Verein- 
zein von stangenformigen Gegenstlinden, insbesondere 
von Bremsleitungen, gemaB den oberbegrifflichen 
Merkmalen des Patentanspruches I. 

Eine derartige Vereinzelungsvorrichtung ist aus der 
DE-OS 15 31 068 bekannt. Hierbei sind mindestens zwei 
parallel mit gleicher Geschwindigkelt ansteigend ge- 
fuhrte Forderketten mit Mitnehmern vorgesehen, die 
liber gesonderte Antriebsketten angetrieben sind. Die 
Forderketten hangen zwischen zwei Umlenkradern un- 
ter Bildung einer Mulde oder einer Tasche durch, in der 
das zu vereinzelnde Stabmaterial aufgenommen und 
umgewalzt wird. Hierbei ist die Drehrichtung der an- 
treibenden Kettenr^der umkehrbar, so daB bei der el- 
nen Drehrichtung die St&be oder Stangen nur umge- 
walzt werden, wahrend sic bei der anderen Drehrich- 
tung mit den Mitnehmern der Forderketten iiber die 
austragsseitigen Ketlenrader hinweg aus der Mulde 
herausgefdrdert werden. Wie in dieser Druckschrift dar- 
gestellt, werden jedoch durch die Mitnehmer zwei Stan- 
gen oder Stabe aufgenommen, so daB ein gezielter Ein- 
zelaustrag der Stabe oder Stangen nicht moglich ist. 
Zudem ist der Aufbau dieser Vorrichtung mit einer Viel- 
zahl von Kettentrieben, namlich wenigstens zwei For- 
derketten und drei Antriebsketten sehr kompliziert und 
aufwendig. 

Desweiteren ist aus der DE 22 34 441 C2 eine Vor- 
richtung zum Vereinzeln und Quertransport von Stab- 
oder Rohrmaterial bekannt, mit der der Vereinzelungs- 
vorgang aus den muldenfdrmigen Taschen der Ketten 
unter Entwirrung der langen und diinnen Stabe bzw. 
Rohre erfolgen soli. Hierzu wird vorgeschlagen, daB die 
Kettenrader der Forderkette mit unterschiedlichen 
Drehzahlen umiaufen, so daB die die Taschen bildenden 
durchhangenden Kettentrume bis in eine gerade Streck- 
lage gestreckt werden, wobei das Stab- bzw. Rohrmate- 
rial angehoben wird. Auch hier ist eine Vielzahl von 
unterschiedlichen Antriebsketten erforderlich, wobei 
aufgrund der unterschiedlichen Drehzahlen zudem noch 
Obersetzungsgetriebe erforderlich sind. AuBerdem ist 
der Leisiungsbedarf dieser Vereinzelungsvorrichtung 
aufgrund des Hochhebens des gesamten BUndels des 
Stab- bzw. Rohrmaterials relativ hoch. Zudem VAQi sich 
hierdurch keine taktweise Vereinzelung durchfuhren, 
wie dies fOr weiterbearbeitende Maschinen wie Pressen 
oder Montageautomaten vorteilhaft ware. Vielmehr be- 
darf es hierzu einer weiteren Vorrichtung, namlich einer 
Wimmler- Vorrichtung. 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de, eine besonders einfache Vorrichtung zum zuverlassi- 
gen Vereinzeln von stangenformigen Gegenstanden, 
insbesondere von Stab- bzw. Rohrmaterial wie Brems- 
leitungen zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Vereinzelungs- 
vorrichtung mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 
bzw, 12. 

Durch die Ausbildung von Rillen an dem Fdrderele- 
meni. deren Breite und Tiefe dem jeweiligen Durchmes- 
ser der zu vereinzelnden Gegenstdnde entspricht, ist 
sichergestellt, daB jeweils nur ein einzelner Gegenstand 
von dem Biindel der stangenformigen Gegenst^nde auf- 
genommen und weitergefdrdert wird Hierbei ist von 
Vorieil, daB durch den gleichmaBigen Abstand der Ril- 
len eine bestimmte Taktzeit fur weiterverarbeitende 
Maschinen eingehalten werden kann. 

In vorteilhafter Weise sind die Rillen an einem Rie- 



men zwischen jeweils zwei plateaufdrmigen Aufbau- 
profilen ausgebildet, so daB neben der schonenden Be- 
handlung der zu vereinzelnden Gegenstande eine Ver- 
ringerung der Herstellkosten erreicht werden kann, da 
5 als Fdrderelement Zahnriemen verwendet werden kon- 
nen. AuBerdem bedarf ein Riemen keiner Schmierung 
und Wartung, so daB der Bauaufwand weiter reduziert 
wird. Auch ist es m6glich, derartige Zahnriemen in rela- 
tiv groBer Breite zusammenzustellen, so daB ein einzi- 

10 ger Riemen zur Forderung von etwa 2 m langen stab- 
oder stangenformigen GegenstSnden wie Bremsleitun- 
gen geeignet ist. 

Von Bedeutung ist die Ausfuhrung gemSB dem Pa- 
tentanspruch 1 1, wonach das Forderelement von einem 

t5 von auBen her angreifenden Antriebsrad angetrieben 
ist. Somit sind gegeniiber dem Stand der Technik keine 
gesonderten Antriebsketten oder dergleichen erforder- 
lich, sondern der Forderketten- oder -riementrieb bildet 
zugieich den Antrieb. Hierdurch ergibt sich eine weitere 

20 Vereinfachung bei der Herstellung der Vereinzelungs- 
vorrichtung. Zudem ist hierdurch der Synchronlauf 
mehrerer nebeneinander angeordneter Forderelemente 
sichergestellt, wodurch sich kein Schraglauf und unter- 
schiedliche Kettendehnungen oder dergleichen ergeben 

25 kdnnen. 

Desweiteren ist von eigenstandiger Bedeutung, daB 
gemaB dem Patentanspruch 12 entlang den hochfor- 
dernden Trums des Forderelementes konisch verlaufen- 
de Fuhrungsleisten vorgesehen sind, so daB sich eine 

30 axiale Ausrichtung und damit eine Verbesserung der 
Vereinzelungsaufgabe ergibt. Hierdurch wird sicherge- 
stellt, daB die zu vereinzelnden Gegenstande in der ex- 
akt gleichen axialen Lage der Abgabestelle zugefiihrt 
werden. Dies ist insbesondere fiir die weitere Verarbei- 

35 tung oder eine automatische Montage von besonderem 
Vorteil, insbesondere wird hierdurch bei der Hochfor- 
derung der vereinzelten Gegenstande eine axiale Aus- 
richtung erreicht, so daB nicht noch eine zusatzliche 
Arbeitsstation erforderlich ist Bevorzugt wird dies zum 

40 exakten Positionieren von Uberwurfmuttern an Brems- 
leitungen verwendet. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungen sind Gegenstand 
der Unteranspriiche. Nachfolgend werden zwei Ausfuh- 
rungsbeispiele anhand der Zeichnungen naher beschrie- 

45 ben und eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht auf eine Vereinzelungsvor- 
richtung mit einer seitlich herausgezogenen, vergroBer- 
ten Darstellung eines Teils eines Forderelementes; 
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vereinzelungsvorrich- 

50 tung gemaB Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine zweite Ausfiihrungsform der Vereinze- 
lungsvorrichtung mit einem Riementrieb; und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Vereinzelungsvorrich- 
tung gemaB Fig. 3. 

55 In Fig. 1 ist eine Vereinzelungsvorrichtung 1 in sche- 
matischer Seitenansicht gezeigt Diese besteht im we- 
sentlichen aus einem Rahmen 2, an dem hier vier Um- 
lenkrader 3 gelagert sind, die von einem FOrderelement 
4 in Form eines Riemen- oder Kettentriebes umschlun- 

60 gen sind, wie dies nachfolgend naher beschrieben wird. 
Das Forderelement 4 weist zwischen den beiden oberen 
Umlenkradern 3 einen Durchhang bzw. eine Mulde 6 
auf, in der ein Biindel 7 von zu vereinzelnden stangen- 
formigen Gegenstanden 8 aufgenommen ist und wah- 

65 rend der Umlaufbewegung des Forderelementes 4 ent- 
gegen der Umlaufrichtung des Forderelementes 4 und 
entgegen dem Uhrzeigersinn umgewalzt wird, wie dies 
durch einen Pfeil angedeutet ist Die Mulde 6 zur Auf- 
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nahme des Bundels 7 kann durch einen Durchhang infol- 
ge der Schwerkraft ausgebildet sein oder bevorzugt wie 
hier durch eine bogenfdrmige FUhrung 5 erreicht wer- 
den, in die FOhrungselemente, z, B. Kettenbolzen 14 hin- 
einragen und hierdurch das Forderelemeni 4 entlang 5 
der MuldeSfiihren. 

Wahrend der Umlaufbewegung des F6rderelementes 
4 im Uhrzeigersinn wird das Biindel 7 umgewalzt und 
hierbei eine geordnete Lagerung der Einzelstabe oder 
-slangen 8 herbeigeftihrt. Durch diese Ausrichtung der 10 
einzelnen Gegenstande 8 konnen diese in entsprechend 
ausgeformte Rillen 9 am Forderelement 4 fallen und 
mittels des hochfordernden Trums des Forderelementes 
4 zu der hier rechts oben angeordneten Abgabestelle 10 
iransportieri werden. Die Abgabestelle 10 kann hierbei 15 
durch an sich bekannte Magazinvorrichtungen oder 
Zwischenspeicher gebildet sein. 

Die Rillen 9 sind hier in gieichmaBigem Absiand am 
AuBenumfang des Forderelementes 4 vorgesehen, wo- 
bei die Breite und Tiefe der Rillen 9 an den jeweiligen 20 
Durchmesser der zu fordernden Gegenstande 8 ange- 
paBt ist. Unter Durchmesser wird hierbei nichl nur der 
Querschnitt von Rohren oder runden Stangen verstan- 
den, sondern auch der Querschnitt von vieleckigen Sta- 
ben, wie beispielsweise Sechskani- oder Achtkantstan- 25 
gen. Durch diese Ausgestaltung der Rillen 9 wird er- 
reicht. daB der jeweilige zu vereinzelnde Gegenstand 8 
in den Rillen 9 festgehalten wird, wahrend weitere ggfs. 
aus dem Bundel 7 mitgenommene Gegenstande nach 
kurzer Hochforderung wieder in die Mulde 6 zurOckfal- 30 
len. Urn sicherzustellen, daB jeweils nur ein Gegenstand 
zu der Abgabestelle 10 transportiert wird. kann auch ein 
zusStzlicher Abstreifer 1 1 vorgesehen sein, der entspre- 
chend der Aufbauhdhe h von nachfolgend beschriebe- 
nen Aufbauprofilen 12 uber dem Fdrderelement 4 aus- 35 
gerichtet ist. 

Wie in dem rechten Teil von Fig, 1 als vergroBerte 
Einzelheit dargestellt ist. sind die Aufbauprofile 12 auf 
der AuBenseite des Forderelementes 4, hier einem Ket- 
tentrieb 13 befestigt, beispielsweise aufgeschweiBt, auf- 40 
genietet, aufgeschraubt, aufgeklebt oder aufgesteckt. 
Die Aufbauprofile 12 konnen jedoch auch in Art einer 
Kette fiir eine Kettensage einstiickig als Stanzteile zu- 
sammen mit den Kettengliedern 15 hergestellt werden. 
Wie ersichtlich, sind die Aufbauprofile 12 an jeweils 45 
einem Kettenglied 15 angeordnet bzw. der Teilungsab- 
stand der Kettenbolzen 14 auf die jeweilige Breite der 
Aufbauprofile 12 abgestimmt, so daB diese bei der Urn- 
lenkung an den Umlenkradern 3 zusammen mit den 
ICettengliedern 15 beweglich sind. Die Kettenbolzen 14 50 
konnen auch geringfOgig verlangert sein. so daB sie in 
die Fuhrung 5 eingreifen. Zur Erleichterung der Abgabe 
des vereinzeiten Gegenstandes 8 an der Abgabestelle 10 
konnen. die in Umlaufrichtung nachlaufenden Flanken 

16 der hier leistenformig ausgebiideten Aufbauprofile 55 
12 auch geneigt sein. Ebenso ist es mdglich, den Grund 

17 der Rillen 9 durch die Formgebung der Aufbauprofile 
12 ausgerundet zu gestalten, so daB ein Rohr oder ein 
Rundstab exakt in die Rille 9 eingepaBt ist. 

Die Aufbauprofile 12 sind in der dargestellten Ansicht 60 
etwa gleich groB wie die Kettenglieder 15 ausgebildet 
und weisen in ihrer Mitte je eine Rille 9 auf. Durch die 
mittige Position der Rillen 9 in den Aufbauprofilen 12 
wird erreicht. daB sich diese beim Durchlauf durch die 
Mulde 6 ineinanderschieben k&nnen, jedoch die Riile 9 65 
zur Aufnahme eines Stabes oder Rohres 8 nicht ver- 
schrankt bzw. in seiner Breite reduziert wird. Die Auf- 
bauhohe h der Aufbauprofile 12 entspricht in etwa dem 
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Durchmesser der zu vereinzelnden Gegenstande, nam- 
lich in dem Bereich von 51 — 149% des Durchmessers 
des zu vereinzelnden Gegenstandes 8, damit zum Einen 
gewahrleistet ist, daB der vereinzelte Gegenstand beim 
Herausfordern aus der Mulde 6 nicht aus der Rille zu- 
ruckrollt und andererseits ein ggfs. anhaftendes zweites 
Rohr in der bereits gefiillten Rille keinen Halt findet und 
somit sp^testens von dem Abstreifer 1 1 abgestreift wird. 
Als zweckm^Bige Werte fQr die Ausgestaltung der Ril- 
len 9 haben sich hinsichtlich der Breite und der Hohe 
etwa 100 bis 120% des jeweiligen Durchmessers bzw. 
der groBten Breite des zu vereinzelnden Gegenstandes 
herausgestellt 

In Fig. 2 ist die entsprechende Draufsicht auf die Ver- 
einzelungsvorrichtung 1 gem&B Fig. 1 dargestellt. Hier- 
bei ist das BQndel 7 der zu vereinzelnden Gegenstande 8 
durch eine Vielzahl von schematisch dargestellten Stan- 
gen oder Rohren angedeutet. Ober dem BOndel 7 er- 
strecken sich von dem Rahmen 2 ausgehende Streben 
21 zur Lagerung des Abstreifers 1 1, Wie oben angedeu- 
tet, ist der Abstreifer 11 fiir die Funktion der Vereinze- 
lungsvorrichtung 1 nicht absolut notig und kann auch 
entfallen. Mittels der Streben 21 1st der Abstreifer 1 1 zur 
Anpassung an verschiedene Aufbauhohen der Aufbau- 
profile 12 in Anpassung an unterschiedlich dicke zu ver- 
einzelnde Rohre oder Stabe hohenverstellbar. Zur Bela- 
dung des Bundels 7 in die Mulde 6 kann der Abstreifer 
11 zusammen mit den Streben 21 Qber nicht naher dar- 
gestellte Schnellverschlusse auch entfernt oder ver- 
schwenki werden. Das Fdrderelement 4 ist hier durch 
zwei strichpunktiert angedeutete Ketten 13 gebildet, die 
durch lelstenfdrmige Aufbauprofile 12 miteinander ver- 
bunden sind. in deren Mitte jeweils eine l^ngliche Rille 9 
gebildet ist. Wie oben angedeutet, sind die Rillen 9 in 
ihrer Breite und Tiefe an die zu vereinzelnden Gegen- 
stande 8 angepaBt. Es konnen auch zwei oder drei paral- 
lel veriaufende Rillen 9 in einem einzigen, dann entspre- 
chend breiteren Aufbauprofil 12 eingearbeitet sein. wo- 
bei dann die Kettenteilung ebenfalls grdBer gewahli 
sein muBte. 

Weiterhin ist nicht erforderlich, daB sich die Rillen 9 
uber die gesamte Breite b des Forderelements erstrek- 
ken. Die Rillen 9 bzw. die Aufbauprofile 12 kdnnen auch 
mehrfach unterbrochen sein, z. B. wenn mehrere kur- 
zere Aufbauprofile 12 in Richtung der Breite b mit Ab- 
stand nebeneinander auf mehreren Ketten 13 befestigt 
sind. 

Es sei darauf hingewiesen. daB mit dem hier gezeigten 
einzigen Forderelement 4 in Form von zwei voneinan- 
der beabstandeten Ketten 13. die iiber die Aufbauprofi- 
le 12 miteinander verbunden sind, eine sichere Verein- 
zelung durchgefOhrt werden kann. Die Breite b des For- 
derelementes 4 entspricht hierbei etwa einem Drittel 
der Lange (MaB B) der zu vereinzelnden Gegenstande 8. 
Obliche MaBe sind beispielsweise 3 m lange Bremslei- 
tungen 8. so daB das Forderelement 4 etwa 1 m breit ist 
bzw. die Aufbauleisten 12 zur Verbindung der beiden 
Kettentriebe 13 etwa 1 m lang sind. Bei langeren Staben 
Oder Rohren. z. B. von 6 m L^nge, kdnnen auch zwei 
Oder drei der in Fig. 2 dargestellten Vereinzelungsein- 
heiten nebeneinandergestellt werden. 

Insbesondere bei der Anwendung auf Bremsleitungen 
als zu vereinzelnde Gegenstande 8 ist mittels entlang 
dem hochfdrdernden Trum des Forderelementes ko- 
nisch auseinanderlaufender Fuhrungsleisten 20 eine 
axiale Ausrichtung der Bremsleitungen 8 m6glich. Die 
Bremsleitungen weisen hierbei an ihren Enden Umbor- 
delungen 18 auf sowie Oberwurfmuttern 19, so daB 
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beim Hochfdrdern des Fdrderelementes 4 die Ober- 
wurfmuttern 19 nach dem Kontakt mil den Fuhrungslei- 
sten 20 nach auQen bis zum Anschlag an die Umborde- 
lungen 18 gedrangt werden. Hierbei wird zugleich eine 
axiale Ausrichtung der Bremsleitungen erreicht. so daQ s 
diese an der Abgabestelle 10 Jewells in gleicher Position 
zu iiegen kommen. Die Fuhrungsleisten 20 sind dabei 
knapp uber der Fdrderebene der Rohre 8 angeordnet 
oder weisen dort einen Langsschlitz 25 (vgl. Fig, 1) auf, 
durch den die Bremsleitungen, jedoch nicht deren Uber- lo 
wurfmuttern 19 hindurchgefOhrt werden und hierdurch 
die Oberwurfmuttern 19 nach auQen geschoben werden. 
Der Antrieb des in Fig. 1 und 2 dargestellten Forderele- 
mentes 4 erfolgt bevorzugt uber ein von auBen her in 
die Rillen 9 bzw, Aufbauelemente 12 eingreifendes An- 15 
triebsrad 26 (hier strichliert angedeutet), dessen Zahn- 
teilung der Teilung der Rillen 9 entspricht und somit ein 
formschlussiger Antrieb erreicht wird. 

In Fig. 3 ist eine zweite AusfOhrungsform der Verein- 
zelungsvorrichtung 1 dargestellt, wobei an einem Rah- 20 
men 2 insgesamt drei Umlenkrader 3 geiagert sind und 
das Forderelement 4 im Zusammenwirken mil einem 
hierzu etwa rechtwinklig angeordneien Umwalztrieb 
23, bevorzugt einem Zahnriemen, eine Mulde 6 bildet, in 
der das Bundel 7 von zu vereinzelnden Gegenstanden 8 25 
umgewaizt wird. Die ubrigen Bezugszeichen enispre- 
chen denen aus den Fig. 1 und 2. Die zu vereinzelnden 
Stabe, Stangen oder Rohre werden hier zwischen Auf- 
bauprofilen 12 in Rillen 9 wahrend der Umwalzbewe- 
gung des Bundels 7 eingefangen und nach oben trans- 30 
portiert. Die Aufbauprofile 12 sind in dieser Ausfuhrung 
als Riemen 22 in Art eines Zahnriemens einstiickig mit 
diesem verbunden, so daQ das Fdrderelement 4 beson- 
ders einfach aufgebaut ist. Es sei darauf hingewiesen, 
daB auch in der Ausfuhrung nach Fig. 1 und 2 anstatt 35 
der aufgesetzten Aufbauprofile 12 die Rillen 9 in die 
Kettenglieder 15 einer entsprechend starker dimensio- 
nierten Kette 13 direkt eingearbeitet, z, B. eingefrast 
sein konnen. 

Die Breite der Aufbauprofile 12 kann beliebig ge- 40 
wahlt werden, gegeniiber der hier gezeigten Ausbildung 
konnen beispielsweise diese auch schmaler gewahit 
werden, so daB die Rillen 9 enger aufeinander folgen 
und somit die Aufbauprofile 12 nur noch eine zahnartige 
Gestaltung besitzen, wie dies vergroBert im unteren 45 
Bildteil von Fig. 3 gezeigt ist. Es konnen jedoch auch 
beispielsweise zwei der hier dargestellten Aufbauprofile 
12 miteinander verbunden werden, so daQ sich zwischen 
den Rillen 9 groQere Abstande ergeben und somit bei 
gleicher Umlaufgeschwindigkeit weniger Gegenstande 50 
8 nach oben transportiert werden. Hierdurch kann ne- 
ben der VerSnderung der Umlaufgeschwindigkeit des 
Fbrderelementes 4, hier des Riemens 22 eine einfache 
Anpassung an die gewiinschte Vereinzelungsrate, bei- 
spielsweise zur Anpassung an bestimmte Taktzeiten bei 55 
der Montage oder Weiterbearbeitung erreicht werden. 

Der Antrieb des Forderelementes 4 kann hierbei di- 
rekt auf das untere Umwalzrad 3 erfolgen; es kann je- 
doch der Antriebsmotor auch an einem der beiden obe- 
ren Umlenkrader 3 angeflanscht sein. Hierdurch bewe^ eo 
gen sich der Riemen 22 und der Umwalzantrteb 23 im 
Uhrzeigersinn, so daQ das BOndel 7 entgegen dem Uhr- 
zeigersinn. umgewalzt wird und hierbei geordnet und 
entwirrt wird. Bevorzugt ist jedoch wiederum ein An- 
triebsrad 26 vorgesehen, daB in die als Zahne ausgebil- es 
deten Aufbauprofile 12 formschlUssig eingreift 

In Fig. 4 ist eine entsprechende Draufsicht auf die 
Vereinzelungsvorrichtung 1 gemaQ der Fig. 3 darge- 
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stellt. Wie hieraus ersichtlich, weist auch hier das Fdr- 
derelement 4 eine Breite b von etwa 1/3 der Gesamtlan- 
ge der zu vereinzelnden Gegenstande 8 auf. Da einzelne 
Stabe. Rohre oder Stangen 8 aus dem BQnde! 7 in axialer 
Richtung verschoben sein kftnnen, sind hier in Abwand- 
lung gegenuber der Fig. 2 ebenfalls konisch verlaufende 
Fuhrungsleisten 20 vorgesehen. Diese laufen jedoch 
aufeinander zu und nehmen in Nahe der Abgabestelle 
10 eine Endbreite B ein, die in etwa der Lange der zu 
vereinzelnden Gegenstande 8 entspricht. Durch diese 
Ftihrungsleisten 20 werden aus dem Bundel 7 in axialer 
Richtung herausragende Stfibe, Stangen oder Rohre in 
ihrer Axialrichtung verschoben, wie dies mit dem Pfeil 
24 an der unteren FUhrungsleiste 20 angedeutet ist 
Hierdurch wird erreicht, daB die vereinzelten Stabe, 
Rohre oder Stangen 8 an der Abgabestelle 10 exakt auf 
der gleichen Position zu liegen kommen. Somit wird 
wahrend der Hochfdrderung zugleich eine axiale Aus- 
richtung erreicht, 

Wie bereils angedeutet, ist mit der Ausfuhrung des 
Forderelementes 4 als Riemen 22, insbesondere als 
Zahnriemen, eine schonende Vereinzelung mdglich. so 
daQ Korrosionsschutzschichtungen auf den Bremslei- 
tungen, aber auch Hydraulikleitungen oder Kraftstoff- 
leitungen nicht beschadigt werden. Dies gilt auch fur die 
erste AusfOhrungsform mit Ketten, wobei die Aufbau- 
profile 12 mit den darin eingearbeiteten Rillen 9 bevor- 
zugt als Kunststoffprofile hergestellt sind. Anstatt auf 
Ketten oder Riemen konnen die Aufbauprofile mit ein- 
gearbeiteten Rillen 9 auch auf Seilen befestigt werden. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Vereinzeln von stangenformi- 
gen Gegenstanden, insbesondere von Bremsleitun- 
gen, mit wenigstens einem endlosen Forderele- 
ment, insbesondere Riemen- oder Kettentrieb, das 
in einer Mulde ein BQndel der zu vereinzelnden 
stangenformigen Gegenstande aufnimmt, dadurch 
gekennzeichnet, daO an dem Forderelement (4) 
Rillen (9) ausgebildet sind, deren Breite und Tiefe 
dem jeweiligen Durchmesser der zu vereinzelnden 
Gegenstande (8) entspricht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Fdrderelement (4) als Riemen (22) 
ausgebildet ist, wobei die Rillen (9) jeweils zwi- 
schen zwei einstiickig mit dem Riemen (22) ausge- 
bildeten, plateaufdrmigen Aufbauprofilen (12) an- 
geordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO das Fdrderelement (4) als Kette (13) 
ausgebildet ist, wobei die Rillen (9) jeweils in an der 
Kette (13) befestigten Aufbauprofilen (12) gebildet 
sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Aufbauprofile (12) einstUckig an 
den Kettengliedern (15) der Kette (13) gebildet 
sind. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQchc 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daQ an den Rillen (9) in 
Umlaufrichtung des Forderelementes (4) geneigte 
Flanken (16) vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daO die Rillen (9) an ihrem 
Grund (17) U-f5rmig ausgerundet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daQ am hochfdrdernden 
Trum des Forderelementes (4) entlang ein rahmen- 
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fester Abstreifer (It) vorgesehen isl, der unmittel- 
bar uber die Rillen (9) verlaufend ausgerichtet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur kOrzere Gegenstande (8) ein einzi- 
ger Riemen (22) vorgesehen ist, dessen Breite (b) 5 
etwa ein Drittel der Lange der zu vereinzeinden 
Gegenstande (8) einnimmt 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fdrderelement 
(4) zur Bildung der Mulde (6) an einer bogenformi- 10 
gen Fiihrung (5) zwangsgef iihrt ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rillen (9) in 
gleichmaBigem Teilungsabstand am gesamten Um- 
fang des Forderetements (4) angeordnet sind. i s 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fdrderelement 
(4) von einem an den Rillen (9) und/oder Aufbau- 
profilen (12) angreifenden Antriebsrad (26) ange- 
trieben ist. 20 

12. Vorrichtung insbesondere nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB seitlich und enilang dem 
hochfordernden Trum des Forderelementes (4) ko- 
nisch verlaufende FQhrungsleisten (20) vorgesehen 
sind, die eine Endbreite (B) einnehmen. die der Lan- 25 
ge der zu vereinzeinden Gegenstande (8) ent- 
spricht. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Vereinzelung von Bremslei- 
tungen, die an ihren Enden Bdrdelungen (18) und 30 
Oberwurfmuttern (19) aufweisen, die FQhrungslei- 
sten (20) von der Breite (b) des Forderelementes (4) 
konisch auf die Breite (B) auseinanderlaufen und 
die Oberwurfmuttern (19) in ihre AuBenposition 
ilber die Bordelungen (18) verschoben werden. 35 
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